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Desenvolvimento de um aerogerador de até 10KW utilizando materiais

magnéticos obtidos por processo de metalurgia do po.

Roteiro do video documentario.

Parte 1 - Apresentacdo do aluno, do laboratério de desenvolvimento e do

titulo da pesquisa.

Parte 2 - Introducao sobre o funcionamento de um aerogerador.

Serd apresentada uma animagdo visando uma breve introducdo sobre o
funcionamento de um aerogerador e suas principais partes mecéanicas. Identificando o
gerador de energia como sendo a parte fundamental deste equipamento, estd maquina

elétrica sera tema do desenvolvimento de materiais do projeto.

Parte 3 - Introducao sobre gerador elétrico de inducao a ser desenvolvido.

Demonstracdo das diferentes partes que um gerador € constituido: Carcaca,
rotor, estator, nicleos magnéticos e bobinas de enrolamento.

Definicéo do tipo de material e do processo atualmente usado na confeccéo de
nacleos magnéticos: Acos baixo carbono em forma de pacotes de chapas laminadas.

Parte 4 - Objetivo do desenvolvimento da pesquisa.

Nucleos magnéticos de motores elétricos podem ser desenvolvidos a partir de
ligas obtidas por metalurgia do p6 em substituicdo das chapas de baixo carbono.

Estas novas ligas magnéticas sdo produzidas pela mistura de pd metalico.
Elementos de liga (silicio e fésforo) sdo adicionados na matriz de ferro para promover
melhoramento das propriedades magnéticas e elétricas, desejaveis em materiais
magnéticos aplicados em nucleos de motores elétricos. Depois da mistura do po
metalico, este é inserido na cavidade de uma matriz com o formato final da peca que se
deseja obter, onde estd solucdo solida serd submetida a um esforco mecénico para se
conformar no formato da matriz. A peca retirada da matriz ¢ denominada “verde” e
precisa sofrer um tratamento térmico para ganho de resisténcia, dando fim ao processo.

Este novo material produzido por processo de metalurgia apresentard
vantagens em termos de tempo de producdo, reducdo de peso, melhor eficiéncia dos

geradores e menor desperdicio de matéria prima.



Parte 5 - Parametros avaliados no estudo.

Os parametros que sdo avaliados nas ligas de Ferro-Forforo, Ferro-Silicio e
Ferro-niquel produzidas: a resistividade elétrica, perdas por ciclo de histerese, dureza
Vickers, micro-dureza Vickers, densidade, porosidade e analise de imagens

metalograficas.

Parte 6 - Metodologia empregada sera apresentada em forma de imagens.

1- Pesagem e mistura de po metalico para obtencéo das ligas;

2- Compactacgdo de corpos de prova, pesagem e calculo de densidade;

3- Sinterizacao dos corpos de prova, pesagem e célculo de densidade;

4- Preparacdo dos corpos de prova para obtencdo de propriedades magnéticas;
5- Agquisicdo da curva de histerese, e propriedades magnéticas;

6- Corte e metalografia dos corpos de prova;

7- Ensaios de dureza e microdureza;

8- Teste de resistividade;

7- Simulacdo e construcdo de um prototipo (rotor com nucleo magnético

produzido por metalurgia do po).

Simulacdo em software de elementos finitos das ligas magnéticas.
Teste de bancada de um rotor com nucleo fabricado por metalurgia do p6 em

laboratorio.

8- Futuro da pesquisa.

Fabricacdo de um estator produzido de liga sinterizada.
Término da montagem da estrutura para fixacdo do protétipo de aerogerador
localizada no Morro do Osso em Porto Alegre/RS.

Material do estande:
1.Poster 2.P6 metélico 3.Matrizes usadas para compactacdo 4.Corpos de

prova






