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Tendo por objetivo alcancgar uma rugosidade de 0,05 m
sobre uma superficie de cromo duro, utilizou-se o eletro-
polimento como método de acabamento superficial. No.pre-
sente trabalho, estudou-se a influencia de aditivos orgéa-
nicos as solucgOes bases, de 4cidos sulftirico e fosfdrico
e agua, encontradas na literatura. Estes aditivos, de ca-
deias carbdénicas relativamente grandes, tem por finalida-
de aumentar a viscosidade da solucdo e, assim, possibili-
tar melhores resultados. No processo de eletropolimento,
faz-se da peca a ser eletropolida o &nodo de uma célula
eletrolitica. Monitorando rigorosamente as condig¢des ope-
racionais, retira-se controladamente os atamos da superfi
cie metédlica, alem de obter-se resultados reprodutiveis.
Embora n&o se tenha alcancado uma rugosidade.muito préoxi-

ma ao valor desejado, os resultados obtidos demonstram a
eficiéncia de certos aditivos pesquisados.
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