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INTRODUGCAO E OBJETIVOS

A pirolise € um processo termoquimico de quebra de
materia organica atravées da aplicacdo de altas
temperaturas em atmosferas livres de oxigénio. A pirdlise
rapida se diferencia pelos tempos curtos de reacédo da
biomassa no interior do reator (<2s), e altas taxas de
aguecimento das particulas (—1000 °C/s), permitindo
assim a obtencao de compostos organicos complexos,
dado que a biomassa nao permanece tempo suficiente no
Interior do reator para ser completamente decomposta em
componentes gasosos menores(Bridgwater, 2012).

O tipo de reator mais utilizado para a pirolise rapida é o de
leito fluidizado, onde um material inerte € pré-aquecido e
fluidizado, e a biomassa € inserida neste leito. O leito €

MEDICAO DA TEMPERATURA

O campo eletromagnético do ... It
micro-ondas dificulta o uso de "™
sensores comuns, como
termopares e termOmetros. A
medicao da  temperatura fol
Implementado com um medidor
de temperatura por
iInfravermelho (OMEGA-OS554A-
MA-1) na lateral do forno,
medindo a temperatura da parte
externa do reator de quartzo.
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aquecido tradicionalmente por aquecimento resistivo no
exterior do reator. Um dos objetivos desta pesquisa é
estudar a influéncia do aquecimento por micro-ondas como
alternativa ao aguecimento tradicional, utilizando-se no
eito um material que absorve micro-ondas, como
particulas de carbeto de silicio(SIC)(Borges et al, 2014).
Para tanto, estao sendo realizados experimentos com estas
duas alternativas com 0sS mesmos parametros, e em
reatores iguais. Sao parametros Iimportantes a
temperatura, a taxa de aquecimento, e o0 tempo de
residéncia dos vapores. A medicdo e 0 controle de
temperatura séo, portanto, fundamentais, e foram o objeto
de estudo deste trabalho.

CONTROLE DA TEMPERATURA

Com a medicao correta da temperatura, fol implementado
um controlador PID que determina a parcela de tempo
gue o micro-ondas deve estar ativo, de modo que a
temperatura em regime permanente seja igual a
escolhida.
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RESULTADOS

Fol realizado um ensaio de aguecimento de modo que a
dinamica do sistema pudesse ser identificada, podendo-
se entao atribuir parametros para o controlador.
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CONCLUSOES

Apesar da grande robustez dos termopares, o ambiente de micro-ondas
dificulta o seu uso, dado que sao objetos metalicos nos quais ocorre inducéao de

cargas quando na presenca de um campo eletromagnetico.

O controlador foi implementado, mas seu ajuste ainda nao foi feito com o0s
dados do ensaio de aquecimento, funcionando atualmente com parametros

ajustados manualmente.

O teste foil realizado aplicando-se excitacOes periodicas
de duracoOes distintas, e observando-se o comportamento
do sistema.

O grafico abaixo mostra o sistema operando com o
controlador ligado, mas sem o juste correto, com a
temperatura de referéncia em 200°C, e depois em 250°C.
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