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Resumo: A conformacdo mecénica € um dos mais importantes processos de producdo desde a
antiguidade, pois a alteracdo da geometria (forma e dimensdo) de pecas € de fundamental
necessidade para criacdo desde utensilios simples até maquinéarios complexos. Durante a
Revolucéo Industrial, entre o século XVII11 e XIX, ocorreu uma industrializagdo mecanizada e,
portanto, os processos de conformagdo foram impulsionados notavelmente. O rapido
crescimento da inddstria automotiva em meados de 1920 motivou especialmente o
desenvolvimento dos processos de estampagem. Atualmente, esse processo de fabricacao esta
consolidado e abrange desde a producdo de utensilios domésticos até a de componentes
automotivos. O estudo realizado tem como objetivo comparar e mensurar a capacidade de
lubrificagdo de trés produtos lubrificantes que atuam durante o processo de estampagem. O
material estampado foi uma folha de flandres convencional com quatro condi¢fes de
acabamento superficial. O ensaio utilizado foi o ensaio de estampabilidade Erichsen, o qual nos
fornece como paré@metro final o indice de estampabilidade Erichsen (h). Esse indice permite
julgar a capacidade do material para processos de estiramento. Pela comparacédo dos indices de
estampabilidade Erichsen obtidos, para cada combinacdo entre lubrificante e condicdo de
acabamento superficial, pdde-se estimar a eficiéncia de cada regime de lubrificacdo. Para
garantir a fidelidade dos resultados foram realizados quarenta e quatro ensaios, sendo trés para
cada combinacéo entre lubrificante e condi¢cdo de acabamento superficial e dois sem 0 uso de
lubrificante. O resultado do presente estudo mostrou a relevancia que o regime de lubrificacdo
tem em um processo de estampagem, dado que as eficiéncias foram totalmente distintas entre
0s quatro sistemas de lubrificacdo. Foram realizados ensaios sem o uso de lubrificante para
ratificar o quao importante € o sistema de lubrificacdo em um processo de estampagem. Foi
observado uma diminuicdo no indice de estampabilidade Erichsen e um pior acabamento
superficial em amostras ndo lubrificadas.



