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{l ntrodugao} Tabela 2 — Propriedades mecanicas experimentais e da literatura
para a liga A 356 bruta de fusao.
As ligas metalicas leves estdo exercendo um papel de extrema Valores |Valores da |  Erro
- A - - z .- obtidos | literatura |relativo (%)
Importancia no _mercado, tornando cada vez mais necessario o seu Tensio Maxima 0Pal | 107 o7 -
estudo. O aluminio perde somente para 0 ago como metal estrutural mais Tenséo de o s o1
utilizado pelo homem. Na inddstria aeronautica, por exemplo, é o metal Secosment )
mais utilizado devido a sua excelente relacio resisténcia/peso. elasticidade (MPa) a e >
Alongamento (%) 4 3.5 14
Dureza (HB) 67 40 - 145

[Objetlvo } O ensalo de tracao permitiu a obtencao das curvas Tensao X
Deformacao para cada corpo de prova. A Figura 02 apresenta a
curva Tensado x Deformacao obtida através da media dos corpos de

prova ensaiados.

Este trabalho consiste em fazer uma avaliacao das propriedades
mecanicas da liga de aluminio A356, com ensaios de tracédo e de dureza
para assim relacionar com as propriedades metalurgicas através de

ensaios metalograficos. 1200 Tiggia da Tenséo Méxima
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O trabalho tem como estudo a liga A356, no estado bruto de fusao. A o /
composicao quimica foi obtida por espectrometria de emissdo optica e
conforme apresentado na Tabela 01. 005 002
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Tabela 01: Composicao quimica da liga A356.

Elemento | Si | Fe | Cu | Mg | Mn] st | cr ] sn | T | Pb | zn | Ni | A Figura 02._ Curva media tensao x deformacao dos corpos de
Média |6,461]0,316 0,189 (0,365 0,084 0,000 | 0,018 0,011 | 0,202 | 0,023 0,109 | 0,009 | 92,212 prova ensaiados.

20| 0,188 10,006 | 0,007]0,019 (0,001} 0,000|0,001]0,006 0,011 {0,003]0,0060,001| 0,227 - -
D. Padrao As amostras analisadas apresentaram uma grande guantidade de
porosidade, tanto de contracao como de gases, em torno de 10%.

®*Ensaio de tracdo: Foram ensalados 3 corpos de prova com as A Figura 03 apresenta as micrografias e sua respectiva analise
dimensoes especificadas na Figura 01. O ensaio foi realizado em uma obtida atraves de uma rotina previamente programada pelo
maquina universal de ensaio com capacidade de 2000 kg, onde o software Omnimet de acordo com a norma ASTM E562.

equipamento mede a forca aplicada na peca até seu rompimento. Com
esses valores é possivel calcular as tensdes da amostra e, a deformacéo.

Area Fraction, Sample Field Summary

Lo= 3823 mm

Figura 01: Dimens&o dos corpos de prova ensaiados. a) ) R - C)

Figura 03: a) Imagem da amostra b) imagem processada pelo

® Ensaio de dureza: Os corpos de prova foram cortados transversal e ..
X P software e c) resultado da analise.

longitudinalmente para realizacdo do ensaio de dureza, utilizando o

metodo Brinell. Foram realizadas 3 identagcOes em cada regido da -
amostra. [Conclusao }

*Metalografia: As amostras cortadas foram embutidas a frio e passaram A liga de aluminio A356 foi caracterizada mecanica e
pelo processo de lixamento convencional, lixa #120, #220, #400, #600 e metalurgicamente. Os ensaios de tracao apresentaram valores bem
#1200, polimento com alumina 1 um e ataque quimico com agua régia | abaixo do esperado € 0s ensaios de dureza estao no limite inferior
fluorada por aproximadamente 20 segundos. Para a analise das imagens em comparacao com os dados especificados na literatura. Esses
foi utilizado um Microscopio éptico e para aquisicdo e processamento baixos valores foram atribuidos a grande porcentagem de poros
das imagens foi utilizado um software comercial, Omnimet Interprise. visualizados nas micrografias realizadas nas amostras.

[Resultados e Discusséo} [Referéncias}

[1] ASM International. Metals Handbook. Properties and
selection: Nonferrous Alloys and Special-Purpose Materials,
ASM Handbooks, V.2, 42 Edicao, out. 1995.

[2] ASM International. Metals Handbook. Metallography and
Microstructure. ASM Handbook, V.9, 52 Edicao, 1998.

Os resultados dos ensaios de tracao e dureza obtidos e os encontrados
na literatura estdo apresentados na Tabela 02. Foi possivel observar
que o0s Vvalores experimentais estdo bem abaixo dos valores
especificados na literatura.
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