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Introducao - Influéncia do Tensoativo

O Politereftalato de etileno (PET), hoje &€ um dos
polimeros mais utilizados na Industria, principalmente no
setor de embalagens. O crescimento do consumo de garrafas
PET trouxe consigo o aumento do mesmo em residuos

Nas Figuras 2 e 3 sao apresentados os resultados da
eficiéncia de separacao do PVC por flotacao utilizando

MIBC e EG.
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Influenciam e geram uma maior eficiéncia na separacao do
PET/PVC pela tecnica de flotacao para posterior reciclagem.
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Concentracao EG-Temperatura de banho
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Fig.3. Eficiéncia de separacao do PVC em solucoes
de tensoativo (a) EG e (b) MIBC.

Caracterizacao dos flocos

fePETIEVE = Influéncia do Tratamento Termoquimico
A gota de agua na superficie do PET esta mais
espalhada, indicando superficie mais molhavel (levando
aos flocos afundarem). Ja no PVC, a gota de agua
Tensoativos. Angulo de mostra um maior angulo, caracteristico de uma
-Etilenoglicol, EG contato superficie hidrofobica (levando os flocos flutuarem).

- MIBC

Fig.1. Metologia de tratamento e caracterizacao.

Resultados
-Influéncia do formato e da dimensao

Tabela 1. Eficiéncia de separacao por flotacao para diferentes formatos e

Fig 4.Gota de agua sobre substrato de (a) PET e (b) PVC tratados com NaOH a
temperatura de 60°C por 30 minutos.

tamanhos.

[WAmostra| ENPETIN NPVEINT ivicdia%0)DesviPadl  Conclusoes
Al 5X5 5X5 63 4,24 w-a i b ol
AD EX5 Acham 30 28 28 -A eficiencia maxima de separacao do PVC fol obtido em
A3 10X10 Ex5 04 643 flocos de PET/PVC de formato quadrado, em solucoes de
A4 10X 10 10x10 100 0.00 0,15% MIBC e 0,50% EG (ambos tratados a 60°C por 30
A5 10X10 10 diam. 73 12,41 minutos).
A6 10X4 5X5 100 0,00 -A temperatura de banho nao teve influéncia significativa na
AT 10X4 10x10 83 11,51 eficiéncia de separacdo. Ja o tempo de 30 minutos mostrou
A8 10X4 10 diam. 41 1,73 maior eficiéncia de separacdo. A influéncia do tratamento
A9 10X4 4 diam. [E 7,78 foram verificados pelo angulo de contato.
Al10* 10X10 5XS 95 7,07

Amostras tratadas com NaOH 1% . Banho: 24°C , 30 min.

Agradecimentos

Tensoativo: solucao de MIBC 0,50% .
* Amostra sem tratamento



