
A indústria siderúrgica é grande consumidora de energia e de materiais e é responsável 

pela geração de um significativo volume de efluentes gasosos e líquidos bem como de 

resíduos sólidos. As usinas semi-integradas de produção de aço têm como matérias-

primas básicas a sucata ferrosa. A partir dessa demanda surgiu à necessidade de 

investimentos em trituradores de sucata. Estes equipamentos proporcionam a entrega de 

sucata ferrosa fragmentada com elevada limpeza. Entretanto, no processo de separação, 

são gerados resíduos não aproveitados pela indústria siderúrgica. Assim, o objetivo 

deste trabalho foi realizar a segregação e a caracterização tecnológica do material para 

possível aproveitamento energético. Através de peneiramento foi possível separar o 

material em duas frações distintas: finos (<2,0mm) e grossos (>2,0mm). A fração com 

granulometria > 2,0 mm, rico em materiais poliméricos, apresenta potencial para uso 

energético. O poder calorífico médio deste material foi determinado como 3.781 cal/g. 

Os resultados obtidos são discutidos em termos das implicações tecnológicas, 

ambientais e econômicos do processo. 
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