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ESTUDO PILOTO DE REMOCAO DE AMONIA COM MICROBOLHAS EM EFLUENTE DE
262 REFINARIA. Cristhiane Assenhaimer, Ana Paula M. Araujo, Cristina A. Costa e Jorge Rubio (LTM-
DEMIN-PPGEM-UFRGS).
A presenca de ambnia em &guas e efluentes gera distirbios no ecossistema, como a morte ou mudanga no
comportamento dos animais, e a morte ou atraso no crescimento das plantas. A remogdo € dificultada pela polaridade
da amonia o que aumenta sua solubilidade em meio aquoso. No caso do tratamento de &guas residuarias do
refinamento do petréleo, o processo mais utilizado é o “air stripping” (onde o ar é borbulhado em contra-corrente
com o efluente em uma torre empacotada), visto que 0s processos quimicos e bioldgicos apresentam desvantagens
devido a presenca de agentes precursores no efluente. O presente estudo objetiva o uso de microbolhas, geradas pela
despressurizacdo de uma solucdo saturada de ar atraveés de uma valvula de constricdo, para remogdo otimizada da
amonia soltvel em meio basico. A partir de estudos de bancada foram definidos parametros quimicos, fisicos e
operacionais que foram utilizados no trabalho em escala piloto (REFAP S.A.), com o efluente da agua de drenagem
do petréleo contendo uma concentragdo média de 100-200 ppm de amdnia e 20-30 % (v/v) de sélidos. A meta
técnica foi 0 aumento da eficiéncia de remocao da amonia e dos so6lidos presentes no efluente, em um sistema Unico
(coluna para flotagdo dos sélidos e arraste de aménia). Foram estudados: a influéncia da temperatura (25-45°C), da
pressao de saturacéo (4-10 atm), da vazdo de reciclo (1-2,6 m*/h), o “design” da coluna e o tempo de estabilizacao do
sistema. Em sistemas de remocdo conjunta, as melhores remoc@es de aménia e de sélidos (70 e 95 %) foram obtidas
para a menor vazdo de reciclo e maior pressdo de saturagdo. O aumento de temperatura foi eficiente somente para a
remocdo de amdnia. Em sistemas separados as mesmas remocdes foram possiveis com condi¢cdes de pressdo e
temperatura menores. Os resultados de otimizagao obtidos possibilitam o projeto de uma futura unidade moével junto
aos tanques de drenagem de petréleo da REFAP S.A.(PIBIC/CNPg/UFRGS)
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