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O presente trabalho estuda a aplicagdo do processo de Usinagem Eletroquimica (Electrochemical Machining — EMC)
na fabricacdo de stents. Stents sdo pequenas pecas de forma cilindrica cuja estrutura assemelha-se a uma rede metalica. Essas
pecas sdo utilizadas em operagdes cardio-vasculares, sendo neste processo submetidas a esforcos de compressdo e expansao.
Devido as peculiaridades de seu uso, a pega deve ser feita em material biocompativel e sua estrutura extremamente regular.
Atualmente 100% dos stents utilizados sdo importados e a aplicagdo da técnica de EMC visa substitui-los por pecas fabricadas
com tecnologia nacional. O sistema de EMC é composto pela peca que deseja-se moldar (eletrodo de trabalho ou anodo) e por
uma ferramenta de trabalho (contra-eletrodo ou cétodo) separados por pequenas distancias, por onde circula o eletrdlito. Entre os
dois eletrodos € aplicada uma corrente que sera responsavel pela dissolucdo do metal. Neste estudo analisamos a usinagem de
acos inoxidaveis (AlISI 304 e AISI 316L) com o0 uso de mascara fotoresist. Inicialmente foram realizados ensaios potenciostaticos
e potenciodinamicos em quatro diferentes eletrolitos. Os eletrdlitos estudados foram duas solugdes de eletropolimento (& base de
acido perclorico e acido sulfarico) e duas solugdes salinas (NaCl e FeCls), utilizadas em usinagem quimica e eletroquimica sem
mascara. A solucdo que apresentou melhores resultados foi a de NaCl. A seguir foram realizados ensaios de ECM do ago AISI
304 com baixo fluxo de eletrélito e com densidades de corrente variando entre 2 e 14 A.cm™. Os resultados parciais indicam uma
melhora com respeito ao processo de usinagem quimica, mas ainda ha dissolugdo tanto na direcdo paralela quanto na direcdo
normal a superficie exposta. Dando sequiéncia a pesquisa, serdo variados parametros como o fluxo de eletrdlito, a densidade de
corrente e a concentracdo de cloreto no meio a fim de otimizar o processo. (PROPESQ)
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