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REUTILIZAS;AO E OTIMIZACAO DA ESCORIA DE ACO INOXIDAVEL NO PROCESSO DE
124 FABRICACAO DO ACO. Anderson Kempka, Carlos Moraes, Antonio C.F. Vilela. (Departamento de Metalurgia,
Escola de Engenharia, UFRGS).

A escoria no processo de producdo de ago é referéncia fundamental para a obtengdo de acos de melhor qualidade sendo, sua
reciclagem, um fator fundamental por exigéncias ambientais e econdmicas. Este trabalho objetiva a reutilizagdo da escéria
produzida na aciaria da Agos Finos Piratini no préprio processo de producéo. Atualmente toda escéria de aco inoxidavel gerada é
mantida em um galp&o coberto pois sua exposicao ao ar e utilizagdo como subproduto é proibida pela FEPAM (6rgéo de protecdo
ambiental do Governo do Estado do Rio Grande do Sul) devido a presenca de cromo, elemento considerado periculoso. A escoria
esta sendo caracterizada em termos de analise quimica utilizando a técnica ICP (inductivily couple plasma) que nos mostram 18%
de 6xido de cromo, de andlise térmica utilizando termobalanga e estrutural via MEV/(microscopio eletronico de varredura). No
processo de otimizagdo de producdo do aco inoxidavel, este trabalho estd centrado na diminuigdo de perdas de cromo para a
escoria, evitando problemas ambientais e econdmicos devido ao custo elevado da liga Fe-Cr. O cromo é o elemento de maior
importancia na producdo de aco inox. Neste sentido, o processo estd sendo modelado via termodindmica computacional
utilizando software chemsage e bancos de dados termodinamicos, para detectar varidveis termodinamicas que possam ser
ajustadas no processo, analisando a viabilidade de se reutilizar 5 a 20% da escéria gerada no processo, como fluxo formador de
escoria substituindo a cal no processo de fabricacéo. (Fundagdo Luiz Englert — Agos Finos Piratini)
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