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INTRODUCAO

A manga (Mangifera indica L.) € uma fruta tropical cultivada em larga escala, sendo o Brasil o sétimo produtor mundial. No processamento industrial do
fruto, a casca e o caroco sao descartados o que equivale de 35 a 60% da matéria prima bruta. Esses residuos, em sua maioria, sao descartados diretamente
no solo ou em mananciais hidricos, ocasionando inumeros problemas ambientais. Dessa forma, o caroco de manga apresenta-se como interessante
biomassa para ser utilizada no processo de pirdlise que consiste em uma técnica de termo degradacao sob altas temperaturas e na auséncia de oxigénio,
utilizada para converter a biomassa em produtos mais valiosos, dentre esses o bio-6leo.

OBJ ETIVOS ~» Otimizar a temperatura no processo de pirélise do endocarpo.

-> Analisar qualitativamente e semi-quantitativamente através da técnica de GC/qMS os compostos presentes na fracdo leve
do bio-6leo obtido.

METODOLOGIA

O endocarpo e a améndoa constituintes do caroco de manga foram estudados separadamente. Para o endocarpo realizou-se inicialmente analise
termogravimétrica, apos, submeteu-se ao processo de pirdlise em um reator de quartzo de leito fixo (escala laboratorial) sob as condicoes descritas
abaixo. Os experimentos de pirdlise foram realizados em triplicata.

Atmosfera inerte; —= Interface: 300°C; Fonte de ions: 200°C;

Endocarpo
Gas de arraste: Nitrogénio (fluxo: 1 n Gas de arraste: He (0,7 mL/min);

Tempo de isoterma: 10min Razdo de split 1:10.

Condices:

GC/gMS Shimadzu QP2010-Plus

Coluna DB-5 (60 m x 0,25 mm x 0,25 pm)

Rampa de aquecimento: 50°C (7 min) - 4°C/min

— 280°C — 10°C/min — 300°C — 50°C/mir — 325°C (3 min);
Injetor: 250°C;

Condicdes:
5g de biomassa
Taxa de aquecimento: 100°C/min;

Temperaturas: 450°C, 550°C e 650°C;

Dentre os produtos gerados no processo de pirdlise, o produto de interesse foi o bio-dleo. A temperatura de 650°C apresentou o maior rendimento da
fase liquida: cerca de 38,8% sendo, portanto, submetida a caracterizacao através de GC/qMS. Para a identificacdo dos compostos realizou-se comparacao
dos espectros de massa com os da biblioteca NIST e calculo de indice de retencao segundo Kratz utilizando tempo de retencao de alcanos lineares, apos
comparou-se os indices de retencao calculados com os referenciados na literatura. Para a analise semi-quantitativa a soma das areas dos picos foi
considerada 100% e para cada pico foi calculada a area percentual.
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RESULTADOS

Os resultados demonstram que o bio-6leo obtido através da pirdlise do REFERENC'AS
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